Huber GmbH

CNC-Prazisions-Werkzeugschleiferei

Kunde und Kundennummer: Abholung: Lieferung:
Ansprechpartner: Bestellnummer: AuBendienst/Tour:
Menge Werkzeugart Abmessungen / @mm / Zdhnezahl * Bemerkung
HSS Schaftfraser|© |10 |14 |20 |25 |32 |40 |55
VHM Schaftfriser/ ¢ |10 |14 |20 |25 |-32 |40 |55
VHM Hartfriaser|-¢ |10 |14 [-20 |25 |-32 |40 |-55
HSS | HM Kugelfriser|© 10 |14 |20 |-25 |-32 |40 |55
VHM Torusfraser|-¢ |-10 |-14 |-20 |-25 |-32  |-40 |55
VHM Fasenfriser|© 10 |14 |20 |-25 |-32 |40 |55
HSS | HM Gesenkfriaser|-6  [-10  |-14  |-20  |-25 |-32 |40 |55
HSS Langlochfraser|© -10 |14 |20 |-25 |-32 |40 |55
VHM Langlochfraser © |10 |14 |20 |-25 |-32 140 |55
HSS Walzenstirnfriaser (schrupp)| 40 |50 |65 |-80 |-100 [-125 160
HSS Walzenstirnfraser (schlicht)|-40  |-50 |-65 -0 |-100 |-125 |-160
HSS Scheibenfriaser HSS Br.-10-50 |63 |-100 |-125 160 |-200 |-250 |-350
HSS Scheibenfriaser HSS Br.-20-50 |-63 |-100 |-125 |-160 |-200 |-250 |-350
HSS | HM T-Nutenfraser|- 16 |25 |32 |40
HSS | HM Schlitzfraser mit Schaft|-16 |25 |32 |-40
HSS | HM Winkelfraser mit Schaft|-6 |25 |32 |40
HSS | HM Viertelkreisfr. mit Schaft|- 16 |28 |32 |40
HSS | HM Abwilzfraser|SLxZ
HM Entgrater|4 |6 -8 |10 |12 |14 |16 20
HM Vorw.-Riickw.-Entgrater|+ |6 |8 |-10 |12 |14 16120
HSS (Stufen-)Schilaufbohrer|-20  |-30 |40 |-50 |60
HSS Kegelsenker -10 |14 |20 |25 |32 |40 |-50 |-63 |-80
HSS Aufbohrer|-14 |20 |25 |32 [-36 |40 |46 |55
HSS Flachsenker|-10 |14 |20 |-25 |-32 |-36 |40
HSS Zentrierbohrer[-5  [10 |-15 |-20
HSS | HM Reibahlen|-10 [-20 |-30 |40 |-50 |-60 |-80
HSS NC-Anbohrer|-¢ |10 |12 |14 |16 |-20
VHM NC-Anbohrer/-¢  |-10 |12 |14 116  |-20
HSS Spiralbohrer|6 |12 |-17 |25 |30 |40 |55 |70 |85
VHM Spiralbohrer|-5 -8 -10 |12 |14 |16 |-18 |20 |-22
VHM Hochleistungsbohrer oKK|-5 |- |10 |12 |14 16 |18 120 |22
VHM Hochleistungsbohrer mKK|-> |8 |10 |12 |14 16 118 |-20 |22
HSS | HM Gewindebohrer gerade|- 10 |-14 |20 |-24 |30 |-36 |-40 |-50
HSS | HM Gewindebohrer spiralis.| 10 |14 |20 |-24 |-30  |-36 |40 |50
HSS Sigeblatter -100 |-125 |-160 |[-200 |-225 |-250 |[-275 |-320 |-370 |-425
HSS Segment-Kreissigeblatter| 275 |-320 |-375 |-425 |-460 |-520 |-560 |-630 |-660
HM Kreisségeblitter z Z30 |Z46 |Z54 |z62 |Z70 |Z78 |Z88 |Z96
VHM Bohrsenker|> |8 |10 |12 |14 |15 |16 |18 |20
HSS Raumnadeln
HSS | HM Stufenbohrer
* Beschichtung und Anschliff wie bisher
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